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Los Tornos Verticales de altas revoluciones fabricados por Honor Seiki son
maguinas robustas y compuestas con un alto grado de fiabilidad.

Estan basadas en una amplia base de fundicion en la que se coloca el husillo
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gue es accionado mediante transmisién de polea para amortiguar las vibraciones del motor. Para
obtener un mayor par de mecanizado con bajas revoluciones, se puede colocar una caja ZF

comandada desde el CNC.

La columna de fundicién se coloca perpendicularmente a la base y en la misma se sitla el
carro porta torreta. Dicho carro se desliza sobre guias prisméaticas endurecidas y rectificadas con
turcite a la contra guia. El accionamiento del carro se realiza mediante husillos a bolas
comandados por motores digitales con sus correspondientes variadores de frecuencia y

comandados por el CNC.

Tipos de torretas

Las torretas pueden ser de 4 tipos, caracterizando la configuracion de la maquina y adaptandola a

las necesidades de cada cliente.

Tipo A. Torreta giratoria de 8 6 12 herramientas
no giratorias, con giro en el eje del plato.

Tipo H. Torreta giratoria de 4 6 6 herramientas
no giratorias, con giro perpendicular al eje del
plato

Tipo F. Torreta éjiratbria de8 posiciones con
herramientas giratorias y giro perpendicular al
eje del plato. Eje C incorporado.

N
N

Tipo M. Torreta giratoria de 12 herramientas
giratorias, con giro paralelo al eje del plato. Eje
C incorporado.

La ejecucion estandar es con el husillo a la izquierda y el panel de control a la derecha. No
obstante existen variaciones con el husillo a la derecha denominados R y también existe la opcion
de entregar maquinas con dos husillos denominadas T.

El sistema de CNC estandar es FANUC pero a peticién del cliente se puede entregar

SIEMENS.
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Machinery

VTEC

VL46 VL66 VL86 VL100
Diametro maximo de volteo Mm 560 800 1000 1300
Didmetro maximo de torneado Mm 560/450 760 860 1100
Diametro estandar de torneado Mm 460/450 760/650 860 1100
Altura maxima de torneado Mm 440/400 750/620 810 1000
Plato Hidraulico Mm 305 (127) 457 (18") 533 (21") 1000 (407)
Gama de avances del plato Rpm 25-2500 25-200 25-1500 5-850
Diametro rodamiento husillo mm 120 160 200 200
Nariz del husillo - A2-8 A2-11 A2-11 (Opcional A2-15) ISO 702-4 Nol5 (2380)
Avance rapido (Eje X) m/min 20 20 20 20
Avance rapido (Eje 29 m/min 20 20 20 20
Recorrido Horizontal (Eje X) mm 275/-200+200/320/275 385/550 470/600 625
Recorrido Vertical (Eje Z) mm 460/550 760/700 860/850 1000
Avance velocidad de corte mm/rev 0.001-500 0.001-500 0.001-500 0.001-500
Avance override % 0-150 0-150 0-150 0-150
Motor husillo (cont./30 min) Kw 18.5/22 30/37 18.5/22 (Opcional 22/30) | 37/45 (Opcional 45/55)
Avance motor (ejes X/Z) Kw 3.0/4.0 4.0/4.0 4.0/7.0 4.0/7.0
Motor herramienta giratoria Kw 3.7/5.5 3.7/5.5 3.7/5.5 -

Fanuc Oi-T ; Fanuc 18i-T; Siemens 802D; Siemens 840D

Largo x Ancho mm 1700x3100/3400x3100 1950x3410/3900x3410 2100x3500/4200x3500 2800x4000
Altura maxima mm 2855 3300 3900 4000
Peso neto Kg 6500/13000 11500/23000 14500/29000 21000

Disco superior horizontal de 8 6 12 herramientas.

Standard - posicion plato izquierda.

Tipo A ¢« R —posicién plato a la derecha
¢ RT - Maquina con 2 platos
Tipo H « Torreta de giro vertical de 4 posiciones (V4) 6 6 posiciones (V6)
¢ No giratorias
Tipo F « Torreta de giro vertical con herramientas motorizadas de 8 posiciones (V8)
Tipo M «  Disco superior horizontal de 12 posiciones

Herramientas motorizadas
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AREA DE TRABAJO & INTERFERENCIA DE HERRAMIEN

Tipo A (Torreta H8, H12)

VL-46A (H12)
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TIPO H (Torreta V6)

H H Type (V6, Turret)

VL-46H E E
VL-66H C ST ¢ 8T
VL-86H

MODEL B C D E F

VL-46H 450 | 550 | 320 | 845 | 310 | 460
VL-66H 760 | 700 | 600 |1025| 500 | 620
VL-86H 860 | 850 | 600 |1260| 550 | 810

>

TIPO H (Torreta V4)
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VLiL-46H 450 550 320 845 330 10 13 82
VL-66H 760 700 550 | 1025 | 500 50 13 12
VL-86H 860 850 600 | 1260 | 550 50 -7 132
TIPO F (Torreta V8)
VL-46F
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VL-46H 450 | 550 | 330 | 800 | 310 5 80 100 15
VL-66H 740 | 700 | 550 | 1000| 520 5 80 AgoL| 15
VL-86H 860 | 850 | 600 | 1150 | 550 5 80 100 15
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Dimensiones portaherramientas Tipo H (para torreta

V4,V6,V8, V10)
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Dimensiones portaherramientas Tipo M
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OPCIONES
Dispositivo doble herramienta Tool presetter Outside counter for each inserts
simultanea

High torque main spindle motor with High and low pressure of hydraulic Air conditioner of cabinet
chuck

built-in dual speed gearbox

Coolari.t"sﬁ)'/s-tme\r'r'ih(3'“bﬂéfﬂér-1-d ?ﬁore)

Finger hydraulic chuck Qil mist collector Qil skimmer (Disk type)
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VL 46 — aip 18.5/22 kw VL66 — aip 18.5/22 kw, 2 gamas
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VL 66 — a30/37 kw, 2 gamas

VL86, Aip 18.5/22 kw, 2 gamas
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DIMENSIONES MAQUINA
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